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符 号 印

三角 法
投 影 法

Ｔ Ｉ Ｔ Ｌ Ｅ　 図 名

Ｗ Ｏ Ｒ Ｋ　 Ｎ ｏ ． 　製 造 番 号

ＤＲ Ａ Ｗ Ｉ Ｎ Ｇ　 Ｎ ｏ ． 　図 面 番 号

　 担 当 　製 図ＳＣ Ａ Ｌ Ｅ 　尺 度

図 　 面 　 来　 歴年 月 日

Ｂ 寸 法

Ａ 寸 法

型 式

価 格

材 質 Ｓ Ｓ ４ ０ ０

Ｂ 寸 法

Ａ 寸 法

型 式

価 格

材 質 Ｓ Ｕ Ｓ ３ ０ ４

充 満 率 を ３ ０ パ ー セ ン ト で 計 算 し ま し た 。

フ タ

芯 線 Ｍ

網

Ｓ Ｗ

ス ラ ス ス ト ベ ア リ ン グ
Ｎ Ｓ Ｋ

ベ ア リ ン グ Ｚ Ｚ

Ｕ

オ イ ル シ ー ル Ｔ Ｃ ｔ

点 検 口

有 限会 社　 滝沢工 業

見 かけ 比重 を掛け ると 排出 量に なり ます 。

６Ｂ スク リュ ー能 力（ Ｑ）

投入 口

Ａ
寸

法
排 出口

Ｂ
寸

法

１分 間あ たり ≒１ ２０ Ｋｇ 、こ れに

見 か け 比 重 × Ｋ ｇ ＝ 排 出 量

斜 め 規 格 型 ス ク リ ュ ー Ｔ Ｂ

PROJECTION

APPROVAL APPROVAL CHECKED DRAWN

1 / 10

2 000 25 00 30 00

2 000 25 00 30 00

24 / 1 / 10

OFF

ON

90
0

4 10

ON: OFF

TSUBAKI MOTO CHAI N CO.
HYPOI D MOTOR

691 2

5 320 7

HMT07 5H5

6 0*9 0*1 1

1 860 2290 272 0

1 860 2290 272 0

6 90. 0 00 760 . 000 83 0. 00 0

1. 860. 000 2. 050. 000 2 . 240 . 00 0

1 20

TB1 20/ 2 0 TB120/ 25 TB1 20/ 3 0

TBU120 / 20 TBU1 20/ 25 TBU1 20/ 3 0

1 20


